











mici: pe masura ce acestea se combina, produc
apa ca produs derivat. In filtrele umede, apa poate
desface legaturile chimice, recombinandu-se cu
moleculele pentru a reforma compusii initiali.

De obicei, acest lucru este evident cand pasla se
transforma in praf. Urmatoarea diagrama prezinta
modul in care substantele chimice se combina

in timpul productiei si evolutia apei. Hidroliza
reprezinta procesul invers:

Prin urmare, daca o aplicatie are loc la 110 °C

de exemplu, atunci poliesterul ar parea , ideal’
insa daca umiditatea este considerabila, acesta
nu este adecvat si prin urmare, trebuie sa cautam
o fibra care tolereaza temperaturi similare insa

se comporta bine siin prezenta apei, ceea ce

_|_

ne duce cu gandul la acrilic. Umiditatea este
doar un exemplu specific; exista numeroase alte
substante chimice care reactioneaza cu fibrele
antrenand deteriorarea prematura a acestora.

Aceasta este o fibra de poliester care a
fost hidrolizata.

Polipropilena

Diagrama radar

Polimida

m Aramida PPS

Acid
H Acrilic

Baza

- Hidroliza

Oxidare

Solventi

PET

ACID BAZA HIDROLIZA OXIDARE SOLVENTI TEMPERATURA

Polipropilena
H Acrilic
PET

BES

m Aramida
Polimida

PTFE

4

8
3
4
2
3
4

A W W A NN B

4
4

A NN B

2
3

A NN

S

3
3
3
3
3
4

1

2
2
3
3
3
4




:

Exista multe alte criterii

INTREBARE COMENTARIU

Praful se

e Este mai usor de colectat

Praful este sferic Particulele sferice de praf sunt mai
sau neregulat

sau ca un ac?

Cat de repede Cu cat viteza aerului este mai mare,

se misca?

Are incarcatura Ingreuneaza formarea calupurilor,

statica? puteti folosi pasla antistatica
Este uleios? Poate contamina mediul; folositi LR5
Este umed? Poate provoca matuirea prematura;
folositi LR5
Prea mult sau prea putin praf poate
fi o problema. Membranele sunt mai
Incarcarea bune in cazul incarcarilor usoare;
cu praf? pentru incarcari mari, folositi fibre
mai groase (acceptand emisiile
ridicate ca fiind inevitabile)
Abraziv? Poliesterul este bun, acrilicul este slab
J Distribuirea o . :
- b O distribuire variata ar putea ajuta
marimii

Rl la formarea calupurilor

Selectarea mediilor de filtrare

greu de colectat, incercati sa folositiun
denier mai mic sau membrane mai fine

cu atat praful este mai greu de colectat

_|_
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FORMA SI MARIMEA PARTICULELOR

Defineste denierul paslei sau tratamentului in
_raport-cutipul fibrei. Este o simplificare excesiva,

insa cu cat este mai fina pulberea, cu atat mai

fina trebule sa ﬂ‘ '

—/ MEMBRANA

MEMBRANA HMT

FINETE

/ MICRO DENIER (0,7)

VOLUM FOLOSIT LL

ELECTRICITATE STATICA

, [cnterlu foarte important. Faina
este probabll unu1 dintre cele mai cunoscute
exemple de pu[berl care dezvolta un nivel exploziv
dej mcarcare Cu electricitate statica. In astfel de
cazuri, este/ normal sa includeti fibre conductoare
de electmmtate in acest amestec, cum ar fi fibre
epitropice; éuh‘ura de cupru sau otel inoxidabil
(inox)./Ultima descoperire in domeniul protectiei

| jo'reprezinta fibrele din otel inoxidabil in amestec
| cU/pahza/moastra tesuta ca retea care garanteaza

/o cale conductoare pentru intreaga pasla. Fibrele

| ep|trop|ce si sulfura de cupru prezinta si limitari

un01 cand sunt expuse hidrolizel sau unei

DENIER FIN (172)

\

DENIER STANDARD (2.2)

UL DE FILTRU /// 7 N
ermina greutat@a/pésiﬁ/; n generé‘l “sistemele

vech|,c S/er/se deb|tuIU| de aer §|




Denier

Tabelul urmator ilustreaza modul in care

modificarea denierului duce la modificarea
paslei: in cazul unei pasle din poliester de tip
Fiberlox™ de 500g/mp si groasa de 1.8mm.

Denier

0.7
1.5
2.2

6.0

Diametru fibra microni

8.5
12.4
15.0

24.8

Lungimea fibrei pe mp de

pasla
3995 mile
1864 mile
1271 mile

466 mile
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Cele mai multe aplicatii de filtrare sunt relativ
simple si folosesc, de obicei, fibre textile
standard, cum ar fi poliester de 2 % denieri.

1 gram dintr-o fibra de 1 denier are o lungime

de aproximativ 9.000 metri. In mod similar,

2 Y4 grame dintro fibra de 2 % denieri se intinde
pe o lungime de 9.000 metri. Prin urmare, in mod
surprinzator, un balot normal de fibra microdenier
(0,7 denieri) care cantareste 200kg se va intinde
pe 2.574.950 km, adica va inconjura planeta de
64 de ori.

Prin urmare, in cazul fibrelor mai fine, se poate
observa, ca suprafata de colectare creste, iar
marimea porilor scade, ambii factori marind
eficienta filtrarii.

Diferenta de marime a fibrelor se poate observa
foarte bine in imaginea de mai jos:

i

.2 denieri

0.7 denieri 2
Informatiile de mai sus sunt valabile in cazul
poliesterului. De exemplu, polipropilena de 0.7
denieri va avea 10.4 microni si 0 marime a porilor
de 13, spre deosebire de 8.5 si 15 din tabel.

Suprafata fibrei pe mp de Marimea medie a porilor
pasla in microni
171 15
116 22
96 27
58 44



Filtrare fina

n

Diferitele fibre care sunt disponibile pentru filtrare
au diametre diferite. In mod traditional, in industria
textila, termenul denier este folosit pentru a le
~defini. Concret, 9000 de metri de fibra de 1 denier
vorcantari T gram>\9000 de metri de fibra de 5
denieri vomantaf‘ \grame si asa mai departe.

re legatura cu denierul:

- Diametrul ——(H‘H‘ﬁICI’Q

\

\

\ \\ / '\ n}l,er’o/mégmbarat cu tipul fibrei si de/n,j'eru‘l‘w\

NN DENIER

FIBRA SG 0.5 1 1.5 2.2 <! 5 15
POLIPROPILENA 0.91 8.8 12.5 16.3 185 216 279 48.3
ACRILIC 115 78 1.1 13.6 16.4 19.2 24.8 42.9
POLIESTER 138 72 10.1 12.4 15.0 175 22.6 39.2
PPS 134 73 10.3 12.6 15.2 178 23.0 39.8
ARAMIDA 138 72 10.1 12.4 16.0 175 22.6 39.2
POLIMIDA 141 71 10.0 12.3 14.9 173 22.4 38.8

PTFE 23 5.5 7.8 9.6 11.6 13.6 175 30.4

| /) )/ /
/) ) S/

“ [ ] | Pe baza Céfo’r de mai sus, daca tinem seama ca
y | jorice pasla de filtrare din poliester de 500g/mp va
ontine 362 cm3 de fibra, daca fibra este de 2.2
leri,/atunci lungimea acesteia va fi de 2045
D‘acé ar fi produsa din fibr: ej denier, atunci

spatiu dintre fibrele.
nic/in mediile cu d gm%;g
' iv | fm/éafe flbrele cu deme“r i

. porii din riorul paslei sunt\ :
re. fib le opresc mai usor par \culel‘
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Un al doilea avantaj consta in faptul ca suprafata
totala a fibrelor din care este compusa pasla
creste pe masura ce denierul scade.

Suprafata in metri patrati pentru 500 grame de fibra

DENIER
FIBRA SG 0.5 1 1.5 2.2 3 5 15
POLIPROPILENA 0.91 249 176 144 119 102 79 45
ACRILIC 1.15 222 157 128 106 90 70 40
POLIESTER 1.38 202 143 17 96 83 64 37
PPS 1.34 205 145 119 98 84 65 37
ARAMIDA 1.38 202 143 117 96 83 64 37
POLIMIDA 1.41 200 142 116 95 82 63 37
PTFE 23 157 111 90 75 64 50 29

Tnjumététirea denierului creste suprafata de fibra
cu peste 40%. Aceasta nu este doar o diferenta

teoretica de material, dupa cum arata si imaginile
de mai jos:

0.7 denieri 2.2 denieri

Este evident ca distantele dintre fibrele cu denier
mai mic sunt mai mici, iar structura este mai fina.
Aproape toate filtrarile de rutina pot fi facute cu
fibre ,normale” (de 2 pana la 2 2 denieri). Cand
este nevoie de o eficienta crescuta sau de emisii
scazute, atunci se folosesc fibre de 1 %2 denieri.
Mediile cu fibre de 0,7 denieri sunt folosite de
obicei in aplicatii cu cerinte speciale.



Filtrare fina

n

Andrew Webron Limited are o gama de
produse concepute pentru a satisface nivelurile
de performanta impuse de BGIA. BGIA este
" Institutul | German pentru Testare si Siguranta care
stabileste standafdele de performanta. Nivelurile
__de performanta sur L si M7 exigentele pentru

A:el din- urma fnnd mai mari. Produsele noastre
nclyd

PRODUS CLASIFICARE

\ MICROWEB | M
N\ N T T ’  MICROWEB MW2 M
30 AT X 710756239 (PX352P1G) L

T12T56329 (PX401P1G) L
T15T56329 (PX502P1G) L
T15TS56309 (PO502SPS) L

T16T56329 (PX552P1G) L

")/ /) /

2 pasle de mal sus in partea dreapta este

o] membr/an/a din acelasi material marita de inca
‘ 10 ori.,

Combustia Incinerarea

Pigmenti
Aspiratoare Prelucrarea .
. i Carbune
industriale metalelor
: Substante chimice
Alimente y

i Minerale
toxice

RARER
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Medil de filtrare din poliester
_|_

Poliesterul este mediul de filtrare polivalent,
cel mai eficient din punct de vedere al costului
si cel mai des folosit pentru colectarea prafului.
Este rezistent mecanic, rezistent la abraziune,
poate functiona pana la 150°C si prezinta o
rezistenta buna la acizii obisnuiti, solventi si
_-agenti-de oxidare

“Singurul puhfoi"s,lab‘aI!iE{oIiesterqui este tendinta

_~acestuia de a hidroliza la temperaturi ridicate ceea
~cefnseamna ca umidfiit\éi‘}xea poate descompune

~fibrele reducandu-le la/compusii lor de baza.

\

Acest lucru duce la transformarea fibrelor in praf
_sila o scadere consideréﬁ)]\ihlé a rezistentei. Fiind

o fibra cu volum mare; |a producerea paslelor de
filtrare din poliester s& pot;‘jfolosi fibre de diferite
marimi, de la microdenieri/(de obicei 9 microni

in diametru) si pana/a/3/denieri (18 microni).
Aceste fibre cu denier mai mic, permit colectarea
pudrelor mai fine/(uneori inlocuind chiar

membranelé) si/sau reducerea nivelului emisiilor:

0/7 denieri .2 denieri

°Celsius 80| 90| 100] 110] 120] 130] 140] 150] 160] 170] 180] 190] 200] 210] 220[ 230] 240] 250] 260] 270] 280] 290

ACIZI PUTERNICI ACIZI SLABI BAZE SLABE BAZE PUTERNICE SOLVENTI IAGENTI DE OXIDARH HIDROLIZA
ACCEPTABILA ACCEPTABILA ACCEPTABILA ACCEPTABILA BUNA BUNA SLABA
. Maximum continuu in mediu uscat . Crestere maxima in mediu uscat
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Poliesterul este adecvat in numeroase aplicatii
la temperaturi limitate:

Pulberi nocive Lemn
Plumb Extractii in cariere
Ingrasamant Prelucrarea metalelor
Manipularea granelor Tutun
Ciment Ceramica
Aspiratoare Faina
Ghips Topitorie
Polizare Lapte

Peste jumatate din produsele companiei
noastre folosesc tehnologia Fiberlox™,
dovedind eficacitatea acesteia. A se vedea mai
jos aceste proprietati caracteristice:

g/m2 mm
PO500P1G 500 1.7
P0500ZZG 500 19

_|_

Andrew Webron Limited a fost pionierul finisarii
de tip ,,superglaze” pentru poliester care
reprezinta acum tratamentul standard pentru o
filtrare eficienta. Ca tehnici de finisare mai putem
mentiona: flambarea si satinarea la presa, pentru
a modifica proprietati precum permeabilitatea.

Imbunatatirile chimice sunt des intalnite in cazul
fibrelor din poliester, mai ales LR5 care reprezinta
o finisare oleofoba si hidrofoba. Aceste pasle

pot fi tratate RF si pot avea adaosuri de spuma

la suprafata sau integrate pentru a modifica si
mai mult eficienta colectarii, de exemplu pentru
obtinerea acreditarii BGIA.

Intrucat poliesterul este la baza un ,plastic’ are
tendinta de a se incarca electrostatic pentru ca nu
disipeaza energia; prin urmare, in aplicatiile in care
praful poate prezenta un risc de explozie, trebuie
sa se adauge fibre conductoare pentru a reduce
acest risc. Acestea pot fi fibre epitropice, sulfuri
de cupru sau inox.

Alternativ, am dezvoltat si 0 gama de produse din
panza, de tip retea cu control al incarcarii statice,
in care firele conductoare de energie electrica sunt
incorporate in panza tesuta. Pentru o protectie
marita, recomandam panza noastra tesuta cu
control al incarcaturii statice, cu un procent mic

de fibre din inox care sunt amestecate cu fibrele
de poliester.

Poliesterul se preteaza mai ales pentru productia
de pasle de tip Fiberlox™ fetruite cu acul. Aceasta
gama inovatoare de materiale este produsa cu
echipamente de fabricare brevetate si elimina
nevoia unor materiale intarite (urzeala).

In concluzie, poliesterul este calul de povara al
industriei de filtrare a prafului.

dm3/dm2/min MD N/5cm XD N/5cm
150 1580 1750
175 1145 1565

13
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Medil de filtrare anti-statice
_l_

Se stie ca incarcarile cu electricitate statica se pot
forma in cazul anumitor pulberi cum ar fi plasticul
macinat sau faina. Mai mult, intrucat majoritatea
mediilor de filtrare din fibre sintetice sunt foarte
bune izolatoare electrice, intr-un filtru apare
posibilitatea unor incarcari electrice considerabile
care, apoi, pot sa se.descarce instantaneu (ca un
fulger) si sa provoace o explozie.

Acest risc poate fi redus prin mcorporarea de fibre
conductoare in mediile| de filtrare. In imaginea
de-mai jos, fibrele din inox apar mai deschise la
culoare in raport cu cele dln poliester, care sunt
mai intunecate:

Acum cativa ani, ca masura suplimentara,

Andrew Webron Limited a dezvoltat-o-gama

de pasle cu control al incarcarii statice in.care
| [firele conductoare sunt tesute’in-structura paslei
| pentru a asigura o cale conductoare pe intreaga
|| suprafata a paslei. Performantele maxime sunt
‘;‘obtinute prin folosirea acestor panze urzite cu

\lo/cantitate mica de fibre conductoare legate

Ia retea pentru descarcare.



Aceste fibre au in mod normal niveluri diferite
de conductivitate:

FIBRA CONDUCTIVITATE

Epitropica ~ 50,000,000 Q /cm

Sulfura de cupru ~ 10,000 Q /cm

Inox ~ 1,000 Q /cm

Prin urmare, atunci cand acestea sunt incorporate
in pasle fetruite cu acul, proprietatile sunt afisate
in functie de fibra si de procentul folosit:

FIBRA CONDUCTIVITATE
Epitropica 1500 x 10° Q
Sulfura de cupru 20 x 10° Q
Inox cu panza de tip retea 5 x 10° Q

Andrew Webron Limited a obtinut certificarea
(DIN 54345 partile 1 si b) pentru anumite game
de produse cum ar fi:

Contine sulfura de cupru pe o panza cu

e filament metalic
| T™ <
CPX55077G Produs Fiberlox™ care foloseste sulfura
de cupru
PX500SPS Incorporeaza o panza de tip retea

conductoare din inox

_|_

In principal, se folosesc trei fibre:

1 Epitropice — reprezinta un tip de poliester
bicompus, cu particule conductoare de carbon
incluse la suprafata.

2 Sulfura de cupru (nu sulfatul) unde materialul
conductor este aplicat pe suprafata fibrei de
poliester la fel ca mai sus.

3 Fibre din inox.

Alegerea tipului de fibra depinde nu numai de
nivelul de conductivitate cerut, ci si de mediul
de folosire. De exemplu, dat fiind ca fibrele
epitropice si cu sulfura de cupru au la baza
poliesterul, nu se recomanda folosirea acestora
in medii umede si cu temperaturi ridicate (de
fapt, temperatura maxima la care pot fi folosite
acestea se afla sub cea a poliesterului obisnuit,
poate 110°C).

Inoxul este fibra esentiala si poate fi folosit
cu aproape orice mediu de filtrare; PPS, P84
si Nomexe vor fi folosite aproape intotdeauna
impreuna cu inoxul.

Fibrele epitropice par sa fie preferate in cazul
aplicatiilor din domeniul alimentar, dar nu numai.

In incheiere, putem spune ca pot fi folosite

si alte tratamente impreuna cu fibrele
conductoare, precum impregnarile hidrofobe,
insa trebuie acordata o atentie deosebita intrucat
unele tratamente, ca de exemplu spuma,

pot izola fibrele conductoare reducand astfel
eficienta acestora.

15
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Medil de filtrare acrilice
_|_

In mod normal, in filtrare, cand vorbim de acrilic
ne referim de fapt la acrilic homopolimer care
este format 100% din acrilonitril. Ocazional, sunt
folosite fibre acrilice de tip co-polimer care sunt
mai ieftine si-au performante mai slabe.

_— Maijos este il ustraia diferenta din punct de
~ vedere chimic:- ‘

I /— I \
I C“—N | C=0
O

\
CH;

COPOLIMER CU ACRILAT DE METIL

Performanta termica a homopolimerului este
semnificativVmai buna; a se vedea imaginea de
maj jos/in/care sunt prezentate cele doua variante
de/acrilic Inainte si dupa expunerea la aer, timp
|| /de/1 ofa/si 4 ore la 170 °C, ilustrand inchiderea
||| graduala la culoare generata de oxidare:—

NEW

O\
AW\
O\

\
\\\\ )\ N N

| HOUR AT 170°C

1 }

HQMOPOLIMER COPOLIMER

AN
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Aplicatiile caracteristice pentru fibrele fetruite
cu acul sunt:

Generarea de curent electric Ciment
Carbonat de calciu (var) Incinerare
Topitorie Asfalt

Atributele principale ale fibrei acrilice
sunt excelenta rezistenta la hidroliza,
costurile mici in comparatie cu fibrele
de inalta performanta si rezistenta la

temperaturi destul de ridicate:

_|_

Rezistenta acrilicului este destul de mica si,
uneori, aceasta este crescuta prin amestecarea
fibrelor cu poliester si teserea urzelii din acrilic si
fire filamentare din poliester.

Chiar daca acrilicul nu hidrolizeaza, mai multe
aplicatii folosesc tratamente de impermeabilizare
pentru a reduce tendinta de aderare a calupurilor
umede sau uleioase.

Fiind o fibra sintetica, exista tendinta ca, in anumite
situatii, paslele sa se incarce electrostatic. In cazul
anumitor pulberi, acest lucru poate creste riscul

de explozie. Pentru a disipa aceasta incarcatura,
pasla poate fi modificata prin incorporarea fibrelor
conductoare sau prin folosirea unei urzeli de

tipul unei panze conductoare. In acest caz, fibra
preferata este cea din inox datorita conditiilor
specifice paslelor din acrilic.

°Celsius 80| 90| 100] 110] 120] 130] 140] 150| 160] 170] 180] 190] 200] 210] 220 230| 240] 250] 260] 270] 280] 290

ACIZI BAZE AGENTI DE HIDROLIZA SOLVENTI FOLOSIT CA ALTERNATIVA LA POLIESTER ATUNCI CAND HIDROLIZA
OXlDARE ' REPREZINTAAO PROBLEMA. MAXIMUM 125°C IN CONDITI DE UMIDITATE —
~ u u , v FOLOSIT IN INDUSTRIA CIMENTULUI SI VARULUI, IN GENERAREA DE
BUNA ACCEPTABILA | ACCEPTABILA| EXCELENTA BUNA CURENT ELECTRIC SI INDUSTRIA ASFALTULUI.
. Maxim continuu in mediu uscat . Crestere maxima in mediu uscat

17
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- Medii de filtrare Fiberlox™
+

Acestea sunt datele pentru produsele din Fiberlox™ este numele dat de Andrew Industries
poliester cu finisare de tip “superglaze”: gamei sale inovatoare de pasle fetruite cu acul,
produse fara a folosi urzeala. Procesele noastre
brevetate au fost dezvoltate si perfectionate
CU PANZA FIBERLOX™ timp de mai muln ani pentru a permite fabricarea
CU FIRE B paslei fetruite cu- acul numai din fibre. Aceasta
~ _tehnologie s-a bucurat de un succes atat de mare
~_incat peste- 20000‘?@8 mp din acest material au
fost livrati-industriei del\echipamente de filtrare din
n’treaga [ltme-Nu-se tﬁ\nosc deficiente care sa
|e atrlbune absentei pangei.

PROPRIETATE

Greutate g/mp 500 500

Grosime mm 1.7 19

dms3/dm?Z/min

150 175
@ 200Pa . L
,,/La pasla fetruita cu acul, disponibila se folosesc
MD N/5cm 1580 1140 -~ _urmatoarele fibre:
MD El @ 50N 0.5 1.9 ~ e Polipropilena
MD El @ varf 25 54 ® Poliester /
MD stabilitate 3.0 3.0 e PPS /)
. )/
XD N/5cm 1750 1570 * Aramida  ////;
XD El @ 50N 14 3.9 i PO“midé,, Vyyys
XD El @ VARF 55 65

XD STABILITATE 2.2 1.6

Aceste proprletau L nt sor n erloare celor
aferente cazurllor in care se folose§te urzeala,
Tnsa acest lucru se dat&reaza faptului ca acestea
din urma sunt superprelucrate sinu mseamna
ca cele Fiberlox™ sunt hecorespunzatoare

Dovada acestui fapt o reprezmta chlar vanZarlle
~_imense pentru produsele care folosesc aceasta
“«ftehnologle' ‘ //

.

18
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Andrew Webron Limited a fabricat si promovat
cu succes pasla fetruita cu acul Fiberlox™ timp
de 30 de ani, cuprinzand o gama larga de aplicatii
de filtrare.

Principalele avantaje a paslei fetruite cu acul,
de tip Fiberlox™ sunt: compozitia produsului si
fabricarea ei la costuri avantajoase. Intrucat nu
exista nicio panza tesuta de sustinere, acestea
pot fi usor decupate pentru a se potrivi fiecarui
diametru de sac, cu pierderi minime din punct
de vedere al costurilor.

La echipamentele de filtrare cu sac, in prezent,
Andrew Webron Limited promoveaza Fiberlox™
in aplicatiile cu aer comprimat, la o lungime a
sacului de pana la 8 metri si o gama larga de
tipuri de fibre.

Pasla fetruita cu acul Fiberlox™ foloseste fibre

de filtrare 100% pure, contribuind la filtrarea de
suprafata si, prin urmare, prin mentinerea praful
la suprafata paslei intrun sistem de filtrare cu
sac, cu aer comprimat, este necesar un efort
mecanic mai mic pentru a pastra sacul de filtrare
curat, ceea ce inseamna emisii reduse si o durata
mai mare de viata a sacului, fapt ce reprezinta
obiectivul fundamental al oricarei aplicatii de
retinere a prafului.

Mai mult, absenta unei panze tesute reduce
tendinta de colmatare, intrucat pulberile fine,
care penetreaza orice pasla, nu raman in panza,
iar acest lucru poate conduce la prelungirea
duratei de viata a sacului.

Andrew Webron Limited a investit intens

in folosirea echipamentelor si a tehnicilor
corespunzatoare de fabricare a produselor
Fiberlox™ in mod corect si eficient pentru a
mentine rezistenta la rupere si proprietatile de
alungire ce reprezinta criterii esentiale ale oricarui
material folosit in domeniul aspirarii prafului.

19
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Filtrare la temperaturi ridicate

PPS este o fibra care se comporta excelent la
temperaturi ridicate, in sensul ca, din punct de
vedere al proprietatilor sale, poate fi considerata
ca o-polipropilena rezistenta la temperaturi
ridicate datorita faptului ca prezinta o rezistenta
chimica excelenta si nu hidrolizeaza in prezenta
caldurii-si-a umezelii.

Cel'mai-mare dezavanta; il reprezinta
sensibilitateata oxidare\si, prin urmare, trebuie
acordata o-atentie deosebita in prezenta unui
nivel ridicat de oxigen. /Aplicatiile tipice sunt
incineratoarele, cazangle cu carbuni etc.

Meta-aramida (Nomex®) reprezinta o fibra rotunda
excelenta/care este ideala pentru folosirea in
medii uUscate cu temperaturi ridicate in care nu
este probabila aparitia hidrolizei. Aceste pasle
sunt/folosite in mod frecvent in uzinele de asfalt
si/ciment.



Paslele din polimida (P84), din punct de vedere
al aplicatiilor, pot fi considerate meta-aramide
de inalta temperatura, au proprietati similare,
mai slabe in prezenta bazelor, insa pot tolera
temperaturi cu pana la 30 de grade mai mari. in
plus, sectiunea transversala complexa a fibrelor

le confera acestora o eficienta ridicata de filtrare.

Acestea sunt folosite in procesele de incinerare,
combustie si in industria cimentului.

_|_

PTFE este fibra ,suprema’ prezinta cea mai buna
rezistenta chimica si termica dintre toate fibrele
utilizate in mod obisnuit la filtrarea gazelor. Sunt
disponibile doua tipuri, albe si maro, cea din urma
fiind prezentata de DuPont ca Teflon. Folosirea
acesteia este limitata de pretul mare, insa este
folosita in procese de combustie, anumite
procese de incinerare si eliminare a deseurilor
precum si la fabricarea TiO,,.

PPS — Excelenta cu acizi si baze — sensibila la agenti
de oxidare

META-ARAMIDA - se comporta bine in prezenta acizilor si bazelor

— sensibila la hidroliza

POLIMIDA-AMIDA - rezistenta buna la acizi — rezistentd moderata

la baze, sensibila la hidroliza

POLIAMIDA - buna rezistenta la acizi — rezistentd moderata la baze

PTFE - rezistenta excelents la acizi si baze - sensibild la metale alcaline si gaze fluorurate

Max continuu in mediu uscat Crestere max. in mediu uscat
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edii de filtrare din PPS

PPS este o fibra cu caracter termostatic,
rezistenta la temperaturi ridicate si care prezinta
0 excelenta rezistenta la hidroliza si astfel,
~ reprezintd o-completare buna pentru fibrele din
— aram’jfdféj’fﬁgd“f@lg@té adesea cand sensibilitatea
_ /,,ace'étoraflafumiefz\egté reprezinta o problema.

PN\ -

. [}Juwe{z@ta—l&temp\eﬁa;;ur| la fel de ridicate ca
acelea la 'Céf@fr’@ﬁiﬁé&dﬁ\amida, insa rezista la
‘temperaturi-mult mai- idicate decat cele la care

s . W . . .
~~ _“rezistafibrele de volur j&}\de tipul poliesterului.
\ \ \ ,,,,// /// / s . i}‘ - .
O\ pay /P'CIQQTU| sau slab 1l repr ‘2‘1 ta oxidarea care
\_— Ry - . . .
N S @Fﬁreneaza o pierdere zistentei si astfel,
\ Y

Sy //cu cat temperatura aplicatiei este mai ridicata,
-~~~ cuatat nivelul de oxigen trebuie sa fie mai mic
yd vy .
/ pentru compensare, durata sa de functionare
se va reduce astfel////

llustrarea rela‘,[}é/i /'m“’,tr"e? xigen, temperatura si
durata de viafgé/aﬁaé Jpentru PPS
/) /// / /

MEDIUM——

PERATURA
RN

g ///”VERY Low [ L IEM

7

~

°Celsius 80| 90| 100] 110] 120] 130] 140] 150| 160| 170] 180] 190| 200] 210| 220] 230] 240| 250| 260] 270| 280] 290

ACIZI PUTERNICI ACIZI SLABI BAZE SLABE BAZE PUTERNICE SOLVENTI GENTI DE OXIDARE HIDROLIZA
EXCELENTA EXCELENTA EXCELENTA EXCELENTA BUNA SLABA EXCELENTA
. Maximum continuu in mediu uscat . Crestere maxima in mediu uscat

.
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Aplicatiile caracteristice pentru paslele PPS

fetruite cu acul sunt:

Generarea de curent electric

Procese de combustie

Uscatoare

Ciment

Incinerare

Carbon

_|_

O trasatura unica si deosebita a PPS este aceea
ca dupa greutate este de fapt 30% sulf:

n

Acest lucru explica excelenta limitare a indexului
oxigenului la 34 care este peste cel mentionat
pentru fibrele de aramida. Aceasta inseamna ca
fibra nu va intretine combustia intro atmosfera
normala, insa un calup de praf aprins sau o flacara
va distruge sacii.

Ca si alte pasle, paslele PPS fetruite cu acul pot
contine fibre conductoare pentru a reduce nivelul
de incarcare electrostatica. Aceste fibre sunt in
general din otel din cauza temperaturilor la care
sunt expuse. Acest lucru reduce riscul de explozie
in cazul pulberilor care prezinta acest risc; pot fi
folosite panzele noastre Checkstatic™ (control al
incarcarii statice) si/sau amestecuri de fibre.

Intrucat produsele PPS nu pot hidroliza,
tratamentele chimice nu sunt la fel de frecvente
ca in cazul celorlalte fibre, insa sunt folosite mai
multe sisteme. De departe, ce mai important
este LRb, finisarea noastra de impermeabilizare,
care este folosita pentru a impiedica fixarea pe
suprafata paslei a calupurilor de praf umede sau
uleioase. Cat despre temperatura, PPS este

cea mai bine cotata fibra termoplastica si prin
urmare si cea mai usor de sudat. Se topeste

la aproximativ 285°C si deci poate fi folosita la
temperaturi de pana la aproximativ 190°C pe
perioade scurte de timp.
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_|_

Medii de filtrare din aramida

_|_

Nomex-ul® lui DuPont a fost fibra initiala de
aramida introdusa in acest domeniu in urma cu
40 de ani. Mai multi producatori au inceput inca
de atunci sa-produca produse identice din punct
de vedere chimic, iar in prezent sunt disponibile
mai multe variante:

Fabricarea-acestor fibre este mult mai complexa
decat, sa spunem; in.cazul poliesterului si are loc
plecand de la solventi ceea ce face ca sectiunea
transversala a fibrei sa fie mult mai complexa,

2 dintre exemple fiind jlustrate aici:

Aceste formeé/ne-circulare ajuta de fapt in
procesul de filtrare/intrucat maresc suprafata
fibrei pe meétru/patrat de pasla. Acest lucru duce
la cresterea capacitatii de retinere a prafului
si'reduce/emisiile. Aramida poate fi folosita la
temiperatyri mult mai mari decat multe dintre
celelalte fibre.

°Celsius

80| 90| 100| 110] 120] 130| 140| 150 160 170| 180| 190| 200| 210| 220 230| 240| 250| 260|270|280|290

ACIZI PUTERNICI
ACCEPTABILA

ACIZI SLABI
ACCEPTABILA

BAZE SLABE
BUNA

BAZE PUTERNICE

HIDROLIZA
ACCEPTABILA

SOLVENTI AGENTI DE OXIDARE
BUNA ACCEPTABILA

. Maximum continuu in mediu uscat

. Crestere maxima in mediu uscat
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Aplicatiile caracteristice pentru paslele din
aramida fetruite cu acul sunt:

Asfalt Exploatarea in cariera
Var Turnatorii
Ciment Topitorii
Gips Chimicale

_|_

Rezistenta la temperaturi ridicate este buna (pana
la 220°C pe perioade scurte si in mediu uscat),
insa ca si alte fibre, precum poliesterul si P84,
este sensibila la hidroliza. Acest lucru inseamna
ca in medii umede si cu temperaturi ridicate

apa poate desface legaturile chimice ale fibrei
reducandu-le la compusii din care au fost formate.
Acest lucru slabeste rezistenta acestora si face ca
in cele din urma acestea sa se transforme in praf.
Anumite tratamente chimice pot intarzia acest
proces de degradare, in special tratamentele
puternice cu fluoro-carbon, cum ar fi ,,CR1’ care
protejeaza fibrele impotriva umezelii desi nu pot
impiedica hidroliza.

Ca si alte pasle, paslele din aramida fetruite

cu acul pot contine fibre conductoare pentru

a reduce nivelul de incarcare electrostatica.
Acestea se pot prezenta sub forma unor panze
conductoare de tip Checkstatic™ (control al
incarcarii statice) sau unor fibre conductoare sau
sub forma unei combinatii a celor doua. In cazul
produselor din aramida, aste fibre sunt in general
din otel din cauza temperaturilor si conditiilor
chimice din filtru. Fiind fibre de inalta performanta,
aramidele sunt produse in cantitati considerate
mici in domeniul textil si nu sunt disponibile intr
un spectru larg de diametre ca in cazul fibrelor din
poliester. Prin urmare, posibilitatile de design sunt
oarecum limitate.

Fibrele din aramida se preteaza a fi fabricate
prin tehnologia noastra brevetata Fiberlox™,
prezentand toate avantajele asociate renuntarii
la panzele de ranforsare. Majoritatea paslelor din
aramida sunt stabilizate la cald, proces urmat de
flambarea la presa pentru a reduce rugozitatea
specifica paslelor din aramida. Acestea sunt
impregnate frecvent cu tratamente cu fluoro-
carbon pentru cresterea rezistentei la hidroliza
si pentru imbunatatirea eliberarii calupurilor

in cazul anumitor pudre. In concluzie, paslele
din aramida sunt medii bune, rezistente la
temperaturi inalte, insa trebuie acordata o
atentie deosebita selectarii lor in medii cu un
grad ridicat de umiditate.
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__l_

Medil de filtrare din Polimida (P84)

_l_

ff""um|d|tate este ridicat.

"""/:,Ca simulte alte fibre, poli
"",amestecate cu fibre cond\luctoare sau fabricate
“pe o panza conductoarg de tip retea pentru a

Paslele din polimida fetruite cu acul sunt medii

de filtrare excelente la temperaturi inalte din punct
de vedere al performantei, depasind in general
celelalte medii standard, cu exceptia PTFE.

Acestea se comporté in general bine la
temperaturi de apr@xmatlv 240°C daca si
conditiile-chimice sum; propice, hidroliza
reprezentand o potentkrala problema la
temperaturiridicate in-gazul in care gradul de

l‘i<mide|e pot fi

reduce posibilitatea/de/ mcarcare electrostatica.
Dat fiind mediul final/in care vor fi folosite, fibrele
conductoare preferate sunt cele din otel desi ar
putea fi folosite’si/alte fibre in cazul folosirii la
temperaturi s¢azute,

Interesant este faptul ca aceste fibre au o
sectiune transyersala,complexa ceea ce face
ca eficienta/colectarii/sa fie mult mai mare
decat in cazul fibrelor circulare:

°Celsius 80 90| 100| 110] 120| 130| 140] 150| 160| 170( 180| 190 200( 210| 220| 230| 240 250| 260| 270| 280| 290
ACIZI BAZE AGENTI DE HIDROLIZA SOLVENTI REZISTENTA MAI BUNA LA HIDROLIZA DECAT IN CAZUL FIBRELOR
OX'D'ARE ' m-ARAMIDE - SECTIUNEA TRANSVERSALA NEREGULATA CRESTE
X X X X X EFICIENTA FILTRARII - FOLOSIT IN INDUSTRIA CIMENTULUI, IN GENERAREA
BUNA BUNA ACCEPTABILA | ACCEPTABILA BUNA DE CURENT ELECTRIC, INCINERATOARE.

. Maximum continuu in mediu uscat

. Crestere maxima in mediu uscat
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Aplicatiile caracteristice pentru paslele din P84
fetruite cu acul sunt:

Generarea de curent electric Metalurgie
Incinerarea deseurilor Arderea paielor
Incinerare clinica Ghips
Ciment Var

_|_

Conditiile chimice dintr-un filtru nu necesita
intotdeauna prezenta polimidei. Insa, structura
complexa a fibrei ajuta la cresterea eficientei
filtrarii suprafetei de lucru.

Fibrele din polimida sunt de culoare aurie si au
un index de limitare a oxigenului (LOI) suficient
de mare pentru a preveni arderea acestora

in aer. Insa in cazul unui incendiu in interiorul
filtrului (de exemplu aprinderea prafului) pasla
va fi distrusa.

Paslele din polimida sunt de obicei imbunatatite
prin diferite procedee chimice, in special prin
sisteme de fluoro-carbon de inalta performanta,
mai ales atunci cand se lucreaza cu pudre
umede sau lipicioase. Astfel de sisteme pot
intarzia procesul de hidroliza, insa trebuie retinut
ca nu il si impiedica.
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"
Medii de filtrare din PTFE si Tefaire™

_l_

PTFE (politetrafluoretilena) reprezinta mediul

de filtrare , suprem” pentru lucrul la temperaturi
ridicate. Dintre toate fibrele folosite in mod
normal, aceasta prezinta cea mai buna combinatie
a-proprietatilor chimice si termice.

PTFE este disponibila sub doua forme: alba si

maro. Culearea-maro provine de la reziduurile
_~dinprocesul de produgtie. Cele maro tind sa aiba
_~ diametre mai-uniforme,) tot datorita procesului

~defabricare. )

Maro  ////// Alb

PTFE este un polimer foarte dens si care produce
fibre foarte finé/caré/ pot oferi performante bune
de filtrare/ Dat/fiind faptul ca densitatea sa este
foarte mare, volurul fibrelor este foarte scazut si
prin urmare, pentru a ajunge la acelasi volum de
fibra prezent/intr-o pasla de poliester de 550g/mp,
va fi/'mevoie’ de aproximativ 850g/mp. Greutatea
specifica’ a PTFE este de aproximativ 0.65, in timp
ce a poliesterului este de 0.30.

°Celsius 80| 90| 100| 110] 120| 130| 140| 150| 160| 170| 180| 190| 200| 210| 220| 230 240| 250| 260| 270( 280| 290
ACIZI BAZE AGENTIDE | HIDROLIZA | SOLVENTI | SENSIBILA LA METALE ALCALINE — EXCELENTA IN TOATE CONDITIILE CHEIE —
OXIDARE APLICATIILE SUNT SPECIALIZATE INSA INCLUD GENERAREA DE CURENT
EXCELENTA | EXCELENTA | EXCELENTA | EXCELENTA | EXCELENTA ELECTRIC, INCINERAREA SI MEDIILE CHIMICE DIFICILE
. Maxim continuu in mediu uscat . Crestere maxima in mediu uscat
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_|_

Aplicatiile cele mai importante ale PTFE sunt: In anumite aplicatii specifice, mai ales in cazul
incinerarilor, fibrele PTFE sunt amestecate cu fibre
de sticla pentru a produce TefaireTM. Aceasta
pasla care rezulta poate fi un filtru foarte eficient
Combustia Negru de fum deoarece frecarea si contactul dintre PTFE si
sticla duce la incarcarea electrica a fibrelor (prin
triboelectricitate) care atrag particulele de praf

Incinerarea Chimice

PTFE este in mod natural impermeabila incarcate electric. PTFE se incarca negativ, iar
(substante chimice similare reprezinta sticla se incarca pozitiv, atragand astfel particule
mecanismul normal folosit in industria textila de praf cu polaritate opusa dupa cum se arata in
pentru impermeabilizarea materialelor) si deci aceasta imagine de la DuPont in care numai

nu se folosesc aproape niciodata tratamente PTFE a colectat praful:

pentru suprafata desi sunt disponibile anumite
tratamente de imbunatatire a colectarii, precum
integrarea unor membrane:
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" .
- Medii de filtrare din polipropilena
+ o +

Polipropilena este o fibra folosita la temperaturi

relativ scazute cu o rezistenta chimica excelenta

care isi gaseste intrebuintarea in aplicatii
_specializate, cum ar fi in industria chimica.

Fibrele nu pot hidroliza, singura slabiciune din
"~ punct de vedere chimic fiind sensibilitatea la
~agentii de oxidare. In afara de cele mentionate,
'acestea auo UU|I28 ¢ roape universala cu

a\ pluteste in apa) si astfel
er este mult mai mare

1 chivalenta din poliester.
/Acest lucru face ca pasla sa fie destul de groasa,

cu aproape 50% mai/'groasa decat pentru aceeasi
greutate din poliestér/////

Fibra se poate incarca eléctrostatic foarte usor
si prin urmare paslele sunt imbunatatite prin
incorporarea de f}bre conductoare sau panze
conductoare sau o/combinatie a celor doua.
Acest lucru fajuta la disiparea posibilelor
desoarca electrostatlce

Apllcatnle tlplcdpentru paslele din
pohpropnena sunt

/

Industria alimentara Uleiuri
Galvanizarea Chimicale
VL Lichidele Detergenti
) [
N - \\\ N
~ S~ . o \\\
°Celsius 80| 90| 100] 110] 120] 130] 140] 150| 160| 170] 180] 190| 200] 210 220] 230 240] 250| 260 270] 280] 290
ACIZI BAZE AGENTI DE HIDROLIZA SOLVENTI POATE FI ATACATA DE AGENTI DE OXIDARE PUTERNICI, CUM AR FI
OXIDARE ' PEROXIDUL DE HIDROGEN ~ FOLOSITA IN INDUSTRIA ALIMENTARA, IN
. . . . . APLICATII CE FOLOSESC SUBSTANTE CHIMICE LICHIDE SI IN ANUMITE
EXCELENTA | EXCELENTA |ACCEPTABILA| EXCELENTA BUNA APLICATIIIN CARE SE FOLOSESC COMBUSTIBILI
. Maxim continuu in mediu uscat . Crestere maxima in mediu uscat
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_|_

Pasle sita

_|_

Maijoritatea produselor sunt disponibile cu valori
intre 1 si 200 de microni, principalele produse
suportate pentru panza fiind:

NAILON POLIESTER POLIPROPILENA
D0370D1B+001  P0370P3S+001 Y0500Y2B+001
D0370D1B+005 P0370P3S+005 Y0370Y2B+005
D0370D1B+010  P0370P3S+010 Y0370Y2B+010
D0370D1B+025 P0370P3S+025 Y0370Y2B+025
D0370D1B+050 P0370P3S+050 Y0370Y2B+050
D0370D1B+100  P0370P3S+100 Y0370Y2B+100
D0370D1B+200 P0370P3B+200 Y0370Y2B+200

Pentru mediile de filtrare Fiberlox™, principalele

produse sunt:

Andrew Webron Limited ofera o gama completa
de pasle de filtrare concepute pentru o gama
larga de aplicatii de filtrare a lichidelor. Mediile
standard sunt cele din poliester, polipropilena sau
nailon in forme suportate de Fiberlox™ si panza,

POLIESTER POLIPROPILENA in functie de aplicatia finala. Pot fi furnizate si alte
fibre, daca se indeplinesc conditiile privitoare la

P0500ZZT+001 Y0500ZZB+001 comanda minima.

P0340ZZT+005 Y0340ZZB+005 . i . o _
[ntrucat aceste materiale sunt folosite in anumite

P0340ZZT7+010 Y0340ZZ8+010 tipuri de filtre, ele au aproape intotdeauna o

P0340ZZT+025 Y03407ZB+025 latime de 600mm si se afla in stoc la aceasta
marime.

P0340ZZT+050 Y0340ZZ2B+050

P0340ZZT+100 Y03407ZB+100 Cea mai importanta aplicatie pentru aceste medii

PO400ZZT+200 \0400ZZB+200 o reprezinta filtrarea vopselurilor si prin urmare

este foarte important sa pastram un mediu de
fabricare fara silicon pentru o finisare fara pete.

Lubrifianti Lacuri AES e Zahar
taiere
Ape uzate Vopseluri L] Cerneala
P P comestibile
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_|_

Tratamente chimice importante

_|_

COD

CR1

DR6

DR7

FR3

FR4

32

DESCRIERE

Un tratament foarte puternic cu fluoro-carbon
conceput pentru a reduce efectele atacurilor
chimice, in special ale hidrolizei. Functioneaza
prin asigurarea unei impermeabilitati foarte
bune incetinind patrunderea apei in fibre.
Potrivit pentru poliester, m-aramida si P84.

Un tratament conceput pentru a ajuta la
eliminarea prafului de pe suprafata unui sac de
filtrare; o alternativa la siliconii traditionali.

Tratament cu fluoro-carbon pentru o mai
buna colectare a particulelor prin modificarea
structurii porilor paslei, ajutand in acelasi timp
la eliminarea calupurilor.

Tratament de ignifugare pentru paslele din
poliester conceput pentru a respecta standardul
BS 5867 Partea a 2-a, Tipul B.

Tratament de ignifugare pentru paslele din
acrilic conceput pentru a respecta standardul
BS 5867 Partea a 2-a, Tipul B.

COD

LR5

LS1

LS2

DESCRIERE

Un tratament cu fluoro-carbon reticulat
(impregnare) pentru impermeabilizare; in plus,
ofera un nivel limitat de rezistenta chimica si
poate contribui la eliminarea anumitor calupuri
de praf.

Un tratament cu fluoro-carbon termoplastic
folosit pentru laminarea membranelor PTFE
expandate la pasle rezistente la temperaturi
inalte cum ar fi produsele din m-aramida si P84.

Un fluoro-carbon termoplastic folosit pentru a
lamina membranele ePTFE la paslele din acrilic
homo-polimer.



COD DESCRIERE COD DESCRIERE
Un invelis din acrilic albastru spongios conceput Un invelis permeabil al suprafetei, pe baza
pentru a mari eficienta de colectare; se foloseste de grafit, conceput pentru a rezista la arderea
MW1 in aplicatii cu sita oscilanta. La anumite produse scanteilor pe pasla de poliester.

se obtine o eficienta BGIA, clasa M.

Un invelis din acrilic albastru spongios conceput

pentru a mari eficienta de colectare; se foloseste

in aplicatii cu aer comprimat. La anumite produse

se obtine o eficienta BGIA, clasa M. SB1

MW?2
Invelis integrat spongios din TFE/PTFE pentru
o mai mare eficienta in colectarea si eliminarea
prafului. Prezinta o mai buna rezistenta chimica
in comparatie cu acrilicul si poliuretanul.
Un invelis din poliuretan verde spongios
pentru o mai mare eficienta de colectare a
pudrelor abrazive.
ZN1
MW3

Un invelis din poliuretan incolor spongios
MW4  Pentru o mai mare eficienta in colectarea
pudrelor abrazive.
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__l_
Dotari tehnice

_l_

DSC (Calorimetrie Diferentiala Dinamica) MICROSCOPIE

"Starea pasle| (mfundata degradata
hndrollzata etc:) :

"Recomandarl privind mediile de flltrare
Anal_tza ‘a defectulw ‘

Durata de viata ramasa a sacului
(paslanoastra).

V.D.k
o Fe e g™ Greutate
Testometrlc winTest" |
o Analysis Grosime
Liab Requasts
Tast No.: 293 Tarst M - Fevinec Los Rauasses Permeabilitatea aerului
CLbtomes Test Type - Tenaila
Tesi Dale | 02052008 10:08
Test Speed . 100,000 mmimen
Prabansscn - 0.500 N ) _
W Sa0 Rezistenta
Sample Langh | 200000 mm .
e ||| /Alungire
L] m L] ™ - .

mamm  PES ame EFM [ D Urltate

ST R tam ST Elgl ‘ “‘ ) ..
WIm W um me \ Conduchwtate ////
e — Iwmpermeabllltate ! 4
o Denier ¢
B = Analtza panzel
e F = = R /,
= i e Ty =
o I T i L)
] & L] L) i
L h 'l
Wit Had
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ANALIZA SACILOR FOLOSITI
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Address: 37-39 Glucozei Lane, Section IV,
1st floor, Sector 2, Bucharest, 023828

Telephone: (+40) 21 243 05 92
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